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1.1.

b)

GUCLENDIRME INSAAT IiSLERi

Giliglendirme yapilacak ingaat igleri (varsa gevre diizenlemesi ve teknik alt yapi ingaat igleri dahil)

s6zlesme dokiimaninda belirtilmistir. Isin yapiminda asagidaki kosullara uyulacaktir:

Insaat islerinin yapiminda, bu Ozel Teknik Sartnamenin ilgili diger maddelerindeki sartlar yaninda,

asagida listelenen dokiimanlardaki sartlara da verilen dncelik sirasi ile uyulacaktir:
Mabhal listeleri.

Uygulama projeleri.

Insaat Isleri Genel Teknik Sartnamesi.

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanlig Yapr Isleri Dairesi Genel Teknik Sartnamesi.

Bu Ozel Teknik Sartname ve yukarida listelenen dokiimanlar arasinda celiski olmas1 durumunda, bu

Ozel Teknik Sartnamenin hiikiimleri gegerli olacaktir.

Bu Ozel Teknik Sartnamede ve yukarida listelenen dokiimanlarda aksi belirtilmedikge, Tiirk Standartlar

Enstitiisli standartlarina uyulacaktir.
INSAAT ISLERI IMALAT PROJELERI

Yiiklenici s6zlesme eki projelere uygun olarak imalat yapmakla miikelleftir. isin gidisat1 sirasinda imalat
projesi hazirlanmasi geregi hasil olursa Yiiklenici bu projeleri miisavirin bilgisi dahilinde hazirlatacak
ve miisavire onaylatmadan imalata gegmeyecektir. Bu projelerin hazirlanmis olmasi ve/veya imalatin
yapilmis olmasi Yiikleniciye fiyat farki talep etme hakki vermeyecektir.

S6z konusu projeler, is programina gore herhangi bir yapida insaat isleri kapsamindaki ilgili herhangi

bir faaliyetin bilfiil santiyede baslamasindan 6nce hazir edilip Miisavirligin onay1 alinacaktir.

1.2.INSAAT YIKIM VE SOKUM ISLERI

Her tiirlii insaat yikim ve sokiim islerinin yapiminda, bu Ozel Teknik Sartnamenin ilgili diger
maddelerindeki sartlar yaninda asagidaki sartlara da uyulacaktir

Kirm ve sokiim isleri, ¢ekic, keski, elektrikli darbeli matkap, hava basingli kirim tabancalar1 veya
elektrikli beton/duvar kesim makinalar1 ile ve yerinde kalacak mevcut tasiyici sistem elemanlar
iizerinde hasar olusturmayacak sekilde yapilacaktir.

Yap1 dis gercevesi lizerinde veya yapi icinde asansor boslugu, tesisat saft1 veya havalandirma boslugu,
vb biiyiik acgiklik ve bosluk etrafindaki duvarlarin kirim islerinde kirim yapi disindan veya bosluk
tarafindan i¢ tarafa dogru yapilacaktir. Bu tiir yerlerde kirim yapilan duvarlarin bulundugu kisimlara
uyar1 ikaz band1 ¢ekilecek, tahta perde yapilacak ve gerekli her tiirlii ikaz ve uyar1 levhalari asilarak her
tirlii glivenlik 6nlemi aliacaktir. Gece ¢alisilmasi durumunda veya yapi iginde gece vardiyasinda
gorevli personel bulunmasi durumunda, bu gibi tiir yerlere aydinlatma tertibat1 ¢ekilecek ve bu yerler

aydinlatilacaktir.




Duvar kirimlar {ist kattan alt kata dogru yapilacaktir.

Yiiksekligi 3 (iig) metreyi asan kisimlarda yikim, sokiim ve kirim isleri yapilan tarafta is iskelesi
kurulacaktir.

Duvarlarin kinm yapilan yiizlerinin arkasina duvarin tamaminin yikilmasini engellemek i¢in metal
teleskop direkler ile veya ahsap direkler ile payanda dayama yapilacaktir. Yapilan payandalarin déseme
lizerine basan ayaklarinda, ayaklarin kaymamasi icin ¢elik beton ¢ivileri ile doseme ilizerine sabitleme
yapilmak suretiyle 6nlem alinacaktir.

Yikimi yapilan duvarlarda bosalan kisimlarda sorun yasanmamasi igin tasiyici kirigler ve désemeler
askiya alinacak, kirigler arasina ¢aligmay1 engellemeyecek sekilde teleskopik dikmeler konulacaktir.
Direklerin arast asgari 100 cm olacaktir. Bu dikmeler tizerine kiris kesitine dik olarak 5x10 cm ya da
10x10 cm ebadinda ahsap elemanlar konulacaktir. Ahsap elemanlarin uzunlugu, her iki tarafinda kirig
genigliginden asgari 5 cm daha fazla olacaktir. Yapinin askiya alinmamasindan dolay1 olusabilecek tiim
sorunlardan Yiiklenici sorumludur.

Cok katli yapilarda ayn1 diisey eksen iizerinde kirilan duvarlarda tasiyici sistemin askiya alinmasi igin
konulan teleskopik dikmelerin diisey yonde eksantirisitesinin saglanmasina &zen gosterilecektir.
Gerekirse dikmeler gaprazlar ile baglanacaktir.

Herhangi bir beton ya da betonarme elemanin yikiminin mevcut sisteme ya da ¢evreye zarar vermeden
yapilamayacagi anlasildiginda s6z konusu eleman yapiya zarar vermeyecek sekilde kesilecek, tasinmasi
sirasinda azami dikkat gosterilecektir. Kesme islemi gerekirse kiigiik ebatlar halinde yapilacaktir.
Yikim ve sokiim yapilacak kisimlar kafes teli, bant vb. malzemelerle ¢evrilecek, uyari levhalari
konulacak ve geceleri aydinlatma yapilacaktir. Calisma mahalli gerektiginde diger boliimlerden perde
ile ayrilacaktir. Calisma mahallinde yeterli miktarda yangin sondiiriicii bulunacaktir.

Cok katli yapilarin i¢indeki yikim ve sokiimden ¢ikan molozlarin bina disina atilmasi i¢in binaya dis
taraftan seyyar ving ya da makara sistemi kurulacaktir. Bina icerisinde mubhtelif noktalarda toplanan
molozlar el arabalari ile vincin bulundugu kisma taginacak, buradan ving kovasi vasitasiyla bosaltilacak
veya dogrudan tagima araci {izerine alinarak is yerindeki dokiim alanina gotiiriilecektir.

Yikim ve sokiim mahalline yabanci kisilerin girisi engellenecektir.

Yapinin yikilan ya da sokiilen kisimlarinda olusan bosluklar; kafes telleri, celik teller, ahsap kalaslar,
demir bariyerler, vb. malzemelerle sikica kapatilacaktir.

Yikim ve sokiim isleri sirasinda toz olusmasimi onleyecek tedbirler alinacak, sulanmaya uygun olan
imalatlarda ve yap1 disindaki ¢alismalarda sik sik sulama yapilacaktir.

Yikim ve sokiim yapilan elemanlar in ve mahallerin ince temizligi de yapilacaktir.




1.3.TEMEL KAZI VE GERI DOLGU iSLERIi

e Ingaat islerinin kapsamindaki temel kaz1 ve geri dolgu islerinin yapiminda, bu Ozel Teknik Sartnamenin
ilgili diger maddelerindeki sartlar yaninda asagidaki sartlara da uyulacaktir.

e Kaz yapilmadan 6nce mevcut taban betonu ve kaplamasi beton kesme makinesi ile diizgiin bir sekilde
kesilecektir. Eger kaplama karo seklinde ise karolarin derzinden dista kalan karoya zarar verilmeden
kesim yapilacaktir.

e Kazlar el ile yapilacaktir. Makina kullanilmayacaktir.

o Kazi derinligi, s6zlesme dokiimaninda aksi belirtilmedikce, mevcut temel taban derinliginden fazla
olmayacaktir. Temel derinliginden fazla kazi yapilmasi durumunda, temellerin kenarindan 45° lik ag1
ile ¢izilecek basing etki alanina girilmeyecektir. Agiga gikan temeller, her ylizeyinin 6l¢iisii rahatlikla
alinabilecek kadar temizlenecektir.

e Kaz derinliginin gerektirmesi ve kazi yapilan yerin yapimin zemin kotundan daha alt kotta oldugu
yerlerde, kazidan ¢ikan malzeme, kurulan seyyar ving veya makara sistemi ile disariya atilacaktir.

o Mevcut mekanik ve elektrik tesisati ile teknik alt yap1 tesislerinden sokiilmeyecek olanlarin veya zarar
gormesini 6nlemek igin, kaz1 kontrollii yapilacaktir. Bunlara rastlanilmasi durumunda, bunlarin bagh
bulundugu ana baglanti noktasindan haftaki akim kesilecek, gereken by-pass isleri yapilacak ve
calisilacak kisimda bulunan hatlardaki akim kesintisinin saglandigi anlasildiktan sonra ¢alismalara
devam edilecektir. Bu tiir hatlarin aktarim islemi yapilmadan imalata gegilmeyecektir.

e Kazidan c¢ikan malzeme geri dolgu islerinde kullanilmayacaktir. Dolgu, sézlesme dokiimaninda
belirtilen sekilde yapilacaktir.

e Kazi esnasinda temel zemininden su ¢ikmasi halinde, suyun uzaklastirilmasi ve galisilan zeminin
kurutulmasi i¢in gerekli olabilecek her tiirlii islem yapilarak kuru zeminde ¢alisilmasi saglanacaktir.

o Aksi kontrolliikce belirtilmedikce temel pabucundan 50 cm calisma payr birakilip 1/1 sevle kazi
yapilacaktir.

1.4. TEMEL SISTEMININ KONTROLU ISLERI

Yukarida belirtilen sekilde yapilan temel kazi isleri sonucunda tamamen agiga ¢ikarilan mevcut temel
sisteminin kontrolii islerinin yapiminda, bu Ozel Teknik Sartnamenin ilgili diger maddelerindeki sartlar

yaninda asagidaki sartlara da uyulacaktir:

e Yiiklenici, aciga ¢ikan mevcut temel sistemini ve boyutlarini s6zlesme dokiimanindaki temel sistemi ve
boyutlartyla karsilastirarak varsa farkliliklar tespit edecek ve miisavire bildirecektir. Fark olmasi
durumunda miisavirin talimati ile ise devam edilecektir.

e Bu kontroller yapilirken, Miisavirligin gerekli gorecegi mahallerde, Yiiklenici tarafindan mahal
belirtilerek ve tarihli olmak iizere fotograflar g¢ekilecek ve cekilen fotograflarin ii¢ (3) takimi

Miisavirlige verilmek {izere alblimlenecektir.




Her bina da yapilan kontrollerin sonuglar1 Yiiklenici ve Miisavirlik arasinda diizenlenecek durum tespit
tutanag ile tutanaga baglanacaktir.
Yiiklenici, Miisavirligin s6z konusu tutanaklarda yer alan hususlara iligkin goriis ve talimatlar1 yazil

olarak bildirilene kadar, kazidan sonraki yapim faaliyetlerine devam etmeyecektir.

1.5.TEMEL IMALAT ISLERI

1.5.1.

Insaat islerinin kapsamindaki temel imalat islerinin yapiminda, bu Ozel Teknik Sartnamenin ilgili diger

maddelerindeki sartlar yaninda asagidaki sartlara da uyulacaktir.

Takviye perdelerinin bulundugu akslarda perdelerin mutlaka mevcut ve/veya yeni temellere baglanmasi
gerekmektedir. Takviye perdeleri kesinlikle bag kirislerine, bag hatillarina, tas duvarlara ya da zemin
dosemesine oturtulmayacaktir.

Takviye perdesi altinda mevcut bina perdesi (ya da ¢evre perdesi) bulunmasi durumunda, yeni perde
imalat1 kontrol mithendisinin onay1 ile bu perdeye ankraj yapilarak baslatilacaktir.

Her takviye perdesi igin mevcut temellerin durumu belirlenerek bir kesit ve plan seklinde kroki halinde
cizilecek, boyutlar ve kotlar gosterilerek miisavire iletilecektir. Temel kotlar1 projelendirme sirasinda
yapilan arastirma kazilari ile tespit edilmistir. Bu tespitten farkli durumlarin ortaya ¢ikmasi halinde
miisavirin yazili onay1 alinarak imalata devam edilecektir. Miisavir gerekirse ilave dnlem alinmasini
isteyebilecektir. Bu durumda Yiklenicinin fiyat farki talebi olmayacaktir.

Her takviye perdesi i¢in mevcut temellerin durumu belirlenerek bir kesit ve plan seklinde kroki halinde
cgizilecek, boyutlar ve kotlar gosterilerek, imzalanacak ve misavire iletilecektir. Projedeki Ol¢iiler ile

yerindeki olgiilerde farklilik olmasi durumunda yerindeki 6l¢iiler gegerli olacaktir.
On Hazirhklar

Yukarida Madde ’de belirtilen sekilde yapilan temel kazi isleri sonucunda tamamen agiga cikarilan
mevcut temellerin yiizeyleri, betonarme yiizey tamamen ortaya ¢ikacak sekilde tamamen temizlenecek
ve temizleme islemi basingli su ile tamamlanacaktir.

Temel betonu dokiillmesinin gerekli oldugu temellerin temizlenen ylizeyleri, asgari her 25 cm2'ye bir
adet 6-8 mm derinliginde ¢entik isabet edecek sekilde piiriizlendirilecektir.

Ankraj delikleri piirlizlendirme igsleminden sonra agilacaktir.

[lave temel olan yerlerde temel altma 10 cm kalilikta C20 grobeton dokiilecektir.

Tim hazirliklar bittikten sonra imalat yapilacak tiim alanlar bir kez daha tozdan arindirilmak {izere

basingli su ile yikanacaktir. Su kurumadan imalata gecilmeyecektir.
imalatlar

Perde duvarlarin ve giiglendirme amagli kolon mantolamasi yapilacak kolonlarin temellerinde, bu

sartnamenin Donat1 Filizi Ekilmesi 6zel tarifine uygun olarak donati filizleri ekilecektir.




Daha sonra yapilacak is kalemi i¢in gerekli ise, donat1 ve kaliplar yerlestirilecek ve bu sartnameye uygun
olarak temel betonu dokiilecektir.

Temel imalatlarinda kalip alma siiresi 24 saattir.

Temel betonunun gerekli kiir siiresi olan 7 giin beklendikten sonra temel listiinde yer alacak dolgu
yapilacak ve zemin betonu dokiilecektir.

Projesinde tekil temel goriinen ancak kazida siirekli veya radye temel oldugu anlasilan binalarda
asagidaki temel detay1 uygulanacaktir. Takviye perdelerinin altinda mevcut miitemadi temel ya da radye
temel tespit edilmesi durumunda ilave bir temel imalat1 yapilmasina gerek yoktur. Takviye perdesi
imalati temele ankraj yapilarak asagida verilen EK 1 detayina gore baslatilacaktir.

Projesinde mevcut siirekli temel goriinen ancak kazida tekil temel oldugu anlasilan binalarda asagidaki

EK2 temel detay1 uygulanacaktir.
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1.6. GUCLENDIRME PERDELERI IMALAT IiSLERI

b)

b)

Insaat islerinin kapsamindaki giiclendirme amacl perde duvarlarin imalat islerinin yapiminda, bu Ozel

Teknik Sartnamenin ilgili diger maddelerindeki sartlar yaninda asagidaki sartlara da uyulacaktir.
ON HAZIRLIKLAR

Perde imal edilecek agikliklar ¢evreleyen mevcut kolon ve kiriglerin perdeye sinir olan yiizlerindeki
stvalar pas paylarina asgari zarar verecek sekilde tamamen sokiilecek, bu yiizeyler betonarme yiizey
ortaya ¢ikacak sekilde tamamen temizlenecek ve temizleme islemi basingli su veya hava ile
tamamlanacaktir.

Paspaylarinin agiga ¢ikarildigi veya kirildigi yerlerde bu sartnamenin Madde Ozel Tamir Harci veya
Betonu ile Onarim Yapilmasi 6zel tarifine uygun olarak tamir isleri yapilacaktir.

Asgari her 25 cm2'ye bir adet 6-8 mm derinliginde ¢entik isabet edecek sekilde yeni perde ile temas
eden yiizeyler piiriizlendirilecektir. Bundan fazla derinlige kesinlikle inilmeyecek ve mevcut demirler
aciga cikarilmayacaktir.

Piiriizlendirilen biitiin yiizeyler basing1 su ile temizlenerek tozdan arindirilacaktir.

Yiiklenici, temizleme islemi sonunda yapilacak perdelerin hassas bir sekilde 6lgiilerini alacak ve bu
Olciiler imalata esas olarak atagsmana baglanacaktir. Projedeki oOlgiiler ile yerindeki Olgiilerde farklilik
olmasi durumunda yerindeki Ol¢iiler gegerli olacaktir. Donati kesimleri yerindeki Olgiilere gore

yapilacaktir.
PERDE FiLiZi EKILMESI ISLERI

Projede gosterildigi sekilde tiim filizler bu sartnamenin Donati Filizi Ekilmesi 6zel tarifine uygun olarak
ekilecektir. Perde temelleri filizleri ise, belirtildigi tizere temel imalat isleri esnasinda ekilmis olacaktir.

Epoksi ile filiz ekimi sirasinda ortamin kuru olmasina 6zellikle dikkat edilecektir.
Projelerde gosterildigi sekilde;

perde yapilacak acikligin yan tarafinda mevcut kolonlara veya perdelere,

perde yapilacak acgikligin alt ve {istiindeki kirislere ve ddsemelere, filiz ekilecektir.

PERDE iCINDE KALAN ELEKTRIK, KALORIFER VE SIHHIi TESiSAT BORULARI

Yapilacak olan perde yiizeyine dikine saplanan en ¢ok 15 cm ¢apindaki kalorifer ile pis ve temiz su
borularina eger boruda herhangi bir kirik, paslanma, eskime, ¢lirlime, vb. hasar yoksa kesinlikle
dokunulmayacak ve dokiilecek perdenin i¢inde kalmasina miisade edilecektir. Bu borularin etrafina,
genlesmeye miisade edecek sekilde perde kalinligi boyunca siinger, poliiiretan veya benzeri
malzemeden kilif gegirilecektir. Bu borularin oldugu yerlerde perde kalibi delinerek boru buradan

gecirilecektir.




d)

2

Dokiilecek yeni perdenin uzun yonii boyunca désenmis ve perde dokiildiikten sonra iginde kalacak olan
elektrik bos borular1 ve hatlar1 sokiilerek perde donatisiin yerlestirilmesini miiteakiben yeniden mevcut
yerine yeni malzeme ile yerlestirilecektir. Kesinlikle yerinden sokiilen mevcut elektrik hatlar1 ve bos
borular kullanilmayacaktir. Perdeyi dik olarak kesen elektrik hatlari ise zarar verilmeden muhafaza

edilebiliyorlarsa aynen yerinde birakilacaktir.

Perdenin imal edilmesine engel durumdaki kalorifer, temiz ve pissu borusu, v.b. sokiilecek ve bunlarin
imalat1 sokiilmeden Onceki mevcut duruma veya elektrik ve makine projelerine goére yeniden

yapilacaktir.

En biiyiik kenar1 20 cm'den biiyiik klima ve havalandirma kanallar1 yandaki perde yapilmayan agikliga
deplase edilecektir. 20 cm'den kiigiik kanallar perdeye dik konumda ise perdenin i¢inde kalacak sekilde
oldugu gibi birakilacaktir. Kanallarin etrafina genlesmeyi saglayacak en az 1 cm kalinlikta siinger,

poliiiretan veya benzeri silte malzeme ile kilif yapilacaktir.
PERDE BETONU DOKULMESI ISLERI

Betonlanacak aciklikta 6nce filizler ekilecek ve akabinde bir tarafin perde kalibi bu sartnamede belirtilen
kosullara uygun olarak konulacaktir.

Ardindan perde donatisi yerlestirilecektir.

Perdenin bir yliziine kalip tamamen kapatilacak, diger yiiziiniin iist kisminda kiris veya doseme altinda
kalipta yaklasik 10 cm ylikseklikte huni seklinde yeter sayida agiz agilacak ve buradan beton dokiilmesi
tarifine uygun olarak perde betonu dokiilecektir. Beton dokiilmesi i¢in gerekirse iistteki dosemede veya
kiris yanindan beton hortumunun girecegi kadar delik acilabilir. Kiriglere kesinlikle delik
acilmayacaktir.

Dokiilen beton yiiksekligi iist kottan 5 cm alta ulastiginda beton dokiimii durdurulacak ve betonun priz
almasi i¢in sicakliga bagl olarak belirli bir siire beklenecektir. Daha sonra, huni agz1 sokiilerek iistte
kalan bosluk sartnamedeki Rotresiz Harg ile Bosluk Doldurulmasi 6zel tarifine uygun olarak rétresiz
harg ile sikistirilarak doldurulacaktir.

Betonun bosluksuz olarak dolmasi i¢in gerekli vibrasyon kalip disindan uygulanacaktir.

Kalip sokiilecek ve varsa meydana gelen beton tagmalari kirilarak diizeltilecektir.

Beton yiizeyinde meydana gelebilecek bosluklar bu sartnamedeki Ozel Tamir Harc1 veya Betonu ile

Onarim Yapilmasi 6zel tarifine uygun olarak onarilacaktir.
DILATASYONA DENK GELEN PERDELERIN DOKULMESI

Dilatasyonun her iki tarafina yeni perde dokiilmesi durumunda 6nce perdenin biri yukaridaki tarife
uygun sekilde dokiilecek, betonun prizini elmasini takiben kaliplar sokiildiikten sonra dilatasyon gelen
yere yogunlugu en az 20 dansite olan dilatasyon kalmliginda XPS konulduktan sonra ikinci perdenin

kalib1 tek tarafli konularak betonu dokiiliir.

Tek tarafli dokiilecek perdenin kalibinin agilmamasi ve sismemesi i¢in gerekli 6nlemler alinmalidir.
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1.7.GUCLENDIRME AMACLI KOLON MANTOSU IMALAT ISLERI

Insaat islerinin kapsamindaki gii¢lendirme amacli kolon mantosu imalat islerinin yapiminda, bu Ozel

Teknik Sartnamenin ilgili maddelerindeki diger sartlar yaninda asagidaki sartlara da uyulacaktir.
ON HAZIRLIKLAR

Kolon mantosu imal edilecek mevcut kolonlar 1n yiizlerindeki sivalar pas paylarina asgari zarar verecek
sekilde tamamen sokiilecek, bu yiizeyler betonarme yiizey ortaya ¢ikacak sekilde tamamen temizlenecek

ve temizleme islemi basingli su veya hava ile tamamlanacaktir. Paspay1 kesinlikle sokiilmeyecektir.

Paspaylarinin ag1ga ¢ikarildign veya kirildig: yerlerde bu sartnamedeki Ozel Tamir Harci veya Betonu

ile Onarim Yapilmasi 6zel tarifine uygun olarak yiizey tamir igleri yapilacaktir.

Mevcut kolonun yiizeyleri asgari her 25 cm2'ye bir adet 6-8 mm derinliginde centik isabet edecek
sekilde piiriizlendirilecektir. Bundan fazla derinlige kesinlikle inilmeyecek ve mevcut demirler agiga

cikarilmayacaktir.
Piiriizlendirilen biitiin yiizeyler basingli su ile temizlenerek tozdan arindirilacaktir.

Yiiklenici, temizleme islemi sonunda mevcut kolonlarin hassas bir sekilde 6l¢iilerini alacak ve bu Gl¢iiler
imalata esas olarak atagsmana baglanacaktir. Projedeki 6lgiiler ile yerindeki dlgiilerde farklilik olmasi

durumunda yerindeki 6l¢iiler gecerli olacaktir. Donatt kesimleri yerindeki 6l¢iilere gore yapilacaktir.

1.8.DONATI FiLiZi ANKRAJ ISLERI

b)

c)
d)

Bu sartnamedeki Donati Filizi Ekilmesi boliimiindeki sartlar yerine getirilerek uygulama yapilacaktir.
MANTO DONATI ISLERi

Manto donatis1 yerlestirilecek ve birlesimleri yapilacaktir. Kesinlikle kaynakli  birlesim

kullanilmayacaktir.

Manto iist katta devam ediyorsa, iist ddseme birlesim etrafinda dort kdseden kirillacak ve mantonun dort
kosesindeki boyuna donati cubuklart deliklerden gegirilerek iist kata devam edecektir. Bu ¢ubuklarda,

uygulama projesinde aksi gosterilmedikee, en az 70 0 bindirme boyu saglanacaktir.
MANTO BETONU DOKULMESI iSLERI

Manto kalibi st kiris ve dosemeye kadar kesintisiz yapilacak ve bosluk birakilmayacaktir.

Beton dokiimii islemi kolon koselerinde donat1 gegmesi i¢in birakilan deliklerden yapilacaktir. Beton
dokiimii kolon tam olarak dolmadan ve doseme iistiine kadar tasmadan durdurulmayacaktir. Yayilmanin
tam olarak saglanmasi i¢in deliklerden vibrator tutulacaktir.

Beton dokiimii 6zel ve genel teknik sartnamelere uygun olarak yapilacaktir.

Kalip sokiilecek ve varsa meydana gelen beton tagmalari kirilarak diizeltilecektir.
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e)

Kalip alindiktan sonra olusabilecek bogluklar Rotresiz Harg ile Bogluk Doldurulmasi 6zel tarifine uygun

olarak rotresiz harg ile sikigtirilarak doldurulacaktir.

1.9.KOROZYONDAN KORUMA AMACLI KOLON MANTOSU iMALAT iSLERI

Kolonlarda Ingaat islerinin kapsamimdaki korozyondan koruma amagli kolon mantosu imalat islerinin
yapiminda, bu Ozel Teknik Sartnamenin ilgili diger maddelerindeki sartlar yaninda asagidaki sartlara

da uyulacaktir.

Korozyon Kontrolu igin Betonarme Eleman Yiizeylerinde Pas Paymin Kismen Kirilarak Donatinin
Aciga Cikarilmasi 6zel imalat tarifine gore tiim zemin kat ve bodrum kat kolonlar ile bodrum kat
perdelerinin paspay agilacaktir. Yiiklenici tarafindan hazirlanacak rapora goére korozyondan korunma

amacl olarak mantolanmasi gerekli olan kolonlara Kontrol Amiri karar

Verecektir. Yiiklenici bu kolonlardaki iglemi gotiirii bedele dahil olarak ve herhangi bir fiyat farki talep
etmeksizin yapmak durumundadir. Bu amagla teklif vermeden dnce arzu ederse okulda gerekli gordiigii

incelemeleri yapabilecektir.
ON HAZIRLIKLAR

Korozyondan dolay1 mantolanacak kolonun tiim yiizlerindeki sivalar tamamen sokiilecek ve pas paylari
tamamen kirilarak mevcut donati agiga ¢ikarilacaktir. Paspay1 kirilmasina baslanmadan dnce, kolonun
¢evresinin yeterli saglamlikta askiya alindigindan emin olunmalidir.

Kirim tamamlandiktan sonra agiga ¢ikan betonarme ylizey tamamen temizlenecek ve temizleme islemi
basingli su veya hava ile tamamlanacaktir.

Asir1 korozyona maruz kalmis ve malzeme kaybi ileri sathada olan donatilar yenileri ile degistirilecektir.
Aciga cikan mevcut donati, Mevcut Donatinin Korozyondan Temizlenmesi ve Uygulamaya
Hazirlanmasi 6zel tarifine uygun olarak korozyondan temizlenerek bir sonraki uygulamaya
hazirlanacaktir.

Temizlenen donatilarin bulundugu kolonlar 6zel tarife gére mantolanacaktir. Mantolama betonarme

detayin1 Kontrol Amiri verecektir.

Manto Donat Isleri

Manto Donati isleri projesine uygun olarak yapilacaktir.
Manto Betonu Dokiilmesi Isleri

Manto Betonu dokiilmesi isleri poz tarifine uygun olarak yapilacaktir.
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1.10. KOROZYON KONTROLU ICIN BETONARME ELEMAN YUZEYLERINDE PAS

b)

PAYININ KISMEN KIRILARAK DONATININ ACIGA CIKARILMASI

Yiiklenici giiclendirme imalatlarina baglamadan 6nce yapidaki tiim bodrum ve zemin kat kolonlarinin
ve her agikliktaki bodrum kat perdelerinin bir bdliimiinii (miimkiinse kdselerden) kirarak donatinin

korozyona ugrayip ugramadigini kontrol edecektir.

Kontrolii takiben tiim kolonlarin pozisyon numaralarinin belirtildigi bir liste hazirlayacak, tim
kolonlarda yakin ¢ekim fotograf cekilecek ve numaralanacak ve sonuglari bu listeye yazarak
imzalayacak ve Kontrol Amirine teslim edecektir. Korozyon sorunu olan kolonlarda uygulama
kontrolliik karariyla bu sartnamedeki tariflere gore yapilacaktir. Bu maddelere gore yapilacak kolon
mantolama veya donati paspay1 temizleme islemleri gotiirii bedele dahil olup herhangi bir sekilde fiyat
farki verilmeyecektir. Bu amagla teklif vermeden dnce arzu ederse okulda gerekli gordiigli incelemeleri

yapabilecektir.
Kirim iglemi asagidaki sekilde yapilacaktir:

Kirim iglemi kolonlarin alt koselerinden birinde diiseyde en az 30 cm boyunda yapilacaktir. Betonarme
eleman yiizeylerinin kirilmasi ve yatay/diisey tasimalar betonarme/gelik tasiyici sisteme, ¢evreye ve
kullanilan kisimlara zarar vermeyecek sekilde yapilacaktir. Darbeli matkap kullanilacaksa, matkap
kirilacak ylizeylerle 45° ag1 yapacak sekilde kullanilacaktir.

Paspay1 bolgesinde yapilan kirma islemi, donati demirlerinin korozyona maruz kisimlarini da gésterecek
sekilde yapilacaktir.

Kirma islemi tamamlandiktan sonra, gevsek ve kotli durumdaki (¢atlak, bosluklu, v.b.) betonlar
uzaklastirilacak, uygulama yiizeyi her tiirlii pislik, tuz, yag, toz, boya, insaat artiklar1 v.b. gibi zararl
maddelerden temizlenerek bu sartnamede tarif edildigi sekilde rotresiz beton tamir harciyla

doldurulacaktir.

1.11. DONATI FiLiZi EKILMESI

b)

Tim giliclendirme imalatlarinda gereken kimyasal recineli veya recinesiz filiz ekimi isleri asagidaki

sartlar goz Oniine alinarak yapilacaktir.
Malzeme

Kullanilacak sabitlestirici malzeme, her tiirlii donati filizi ve ankraj civatalarinin betonarme elemana
ankrajlanmasinda kullanilabilecek, klor bilesenlerine dayanikli, duvar ve tavanlarda kullanilacak
olanlar1 akmadan kendini tutabilen (tixotrophic), rotresiz, atmosferik sartlara, neme, suya, dona ve
yliksek 1stya dayanikli, korozif veya toksik 6zellikler tasimayan nitelikte epoksi harci olacaktir.

Epoksi uygulamasi ¢ift bilesenli kartus kullanan tabancalarla yapilacaktir.
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b)

g

h)

)

Malzemenin depolanmasinda, tasinmasinda ve yiizeye uygulanmasinda, onayli ve uluslararasi kalite
giivence belgesine sahip ve TSE belgeli bir {ireticinin tariflerine uyulacaktir. Son kullanma tarihi gegmis
malzeme kesinlikle kullanilmayacaktir.

Epoksi malzemesi tedarik edilmeden 6nce mutlaka Miisavir firmanin onay1 alinacaktir.

Donati filizleri, sézlesme dokiimanna uygun olarak kesilmis, yagsiz ve passiz olacaktir.
Uygulama

Filiz ekimi i¢in agilacak yatay ve diisey delik ¢aplart ve derinlikleri sézlesme dokiimanina uygun
olacaktir. Aksi sozlesme dokiimaninda belirtilmedikge, delik ¢ap1 ekilecek demir ¢apindan en az 4 mm
daha biiytik olacaktir.

Delikler, sozlesme dokiimaninda verilen filiz ekim araliklar1 +- 5 cm tdleransla (elektronik dedektor
veya bagka metodlarla) ayarlanarak ve mevcut donatilara isabet ettirilmeden uygun matkapla ile
acilacaktir.

Mevcut tasiyict ¢gekme donatisi kesinlikle kesilmeyecektir. Zorunlu durumlarda etriyeler her kolon veya
kiriste toplam 2 adeti gecmeyecek sekilde kismen kesilebilir. Déseme demirlerinin kesilmesinde
herhangi bir kisitlama yoktur. Ancak zorunlu olmadik¢a kesilmemelidirler.

Yatay diizlemdeki delikler, tasiyici sistem elemaninin i¢ yiiziine ve asagi dogru 10° egimli olarak
agilacaktir.

Agilan delikler, kompresorle hava tutulmak suretiyle iyice temizlenecek, su, toz, yag, ingaat artiklari vs.
gibi yabanci maddelerden arindirilacaktir. Kesinlikle su ile yikama yapilmayacaktir. Bir gergevedeki
perdenin ankraj deliklerinin tamami agilmadan temizleme islemi yapilmayacaktir.

Kalmligi 60 cm'den az olan kirisler tiim derinligi boyunca delinerek (ilgili detaya bakiniz) delik
acilacaktir. Bu deliklere alt ve iiste uzanan iki yonlii ankraj cubuklar1 gecirilmesi, alt kat betonlama
islemi tamamlandiktan sonra beton tazeyken yapilacaktir. Bu ankrajlar icin epoksi esasli kimyasal
kullanilmasina ihtiyac yoktur. Ara katlarda, alt kirisin ankraj filizleri alttaki katin imalati sonunda hazir
hale gelmis olacaktir.

Derinligi 60 cm'den daha fazla olan kirislerde ve en {ist kattaki kiriglerde kirisin alt ve {ist kisimlarina
detaylarda goriildiigii sekliyle iki ayr1 ankraj yapilacaktir.

Kesinlikle 1slak yiizeyde kimyasal filiz ekimi uygulamasi yapilmayacaktir.

Ankraj cubuklan kartus seklinde posetlerde bulunan ve kendi tabancasi ile uygulanan ¢ift bilesenli
epoksi bazli kimyasallar kullanilarak deliklere ekilecektir. Kesinlikle kutuda pazarlanan ve elle
karigtirilarak uygulanan kimyasal kullanilmayacaktir. Ankraj delikleri yarisina kadar kimyasalla
doldurulacak, ardindan ankraj cubugu deliklere itilecek, epoksinin bir miktar taktigi mutlaka
goriilecektir.

Filiz ekimi uygulamasi, Kontrol Amiri tarafindan onaylanan Uretici Firmanin tariflerinde belirtildigi
sekilde ve delik ile demir arasindaki boslugu tamamen kapatacak sekilde yapilacaktir. Sertlesme siiresi

tamamen sona erene kadar filizlere temas edilmemesi saglanacaktir.
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k)

D

Filiz ekme islemi tamamlanip yeterli mukavemete ulagildiktan sonra, gekme deneyi yapilacaktir. Cekme
deneyinde kullanilacak test cihazinin kalibrasyonu deneyden 6nce yapilmis olacak, deney Miisavirligin
onay verecegi bir kuruma yaptirilacaktir.

Kullanilan tiim donatilar Stili nerviirlii demir olacaktir. Kullanilacak donatilar (S420B) olacak ve
TS708, TS4559 kosullarina uyacaktir. Egri ve pasli demir kullanilmayacaktir. Demirler beton dokiilene

kadar toz, yag ve boya kimyasallardan korunacaktir. Demirler kesinlikle kaynaklanmayacaktir.

m) Cekme deneyi sayisi, temele ve her kattaki kolonlar ile perdelere ekilen filizlerden en az ii¢ adet olmak

n)

lizere, deneyi yapacak kurum tarafindan belirlenecektir.

Cekme deneyinde uygulanacak azami kuvvet F ¢cekme =(0.70)(fyd)(As) olacaktir.

1.12. OZEL TAMIR HARCI VEYA BETONU iLE ONARIM YAPILMASI

b)

b)

Astar Tabakas1 Yapilmasi

Tamir harglar1 ya da tamir betonlarinin mevcut yiizeylere aderansini saglamak igin kullanilacak astar
malzemesi; nem toleransh, diisiik viskoziteli, pigmentsiz Ve seffaf yapistirici olacaktir. Astar
malzemesinin basing, ¢cekme ve egilme mukavemeti ile betona yapisma aderans giicii sirasi ile en az
800, 150, 250, 20 kg/cm2 olacaktir.

Astar tabakasi, bosluksuz olarak tiim yiizeyi ortecek ve asgari 500 mikron (0,5 mm) kalinlikta olacaktir.
Astar malzemesinin depolanmasinda, tasinmasinda ve ylizeye uygulanmasinda onayli ve uluslararasi
kalite glivence belgesine sahip ve TSE belgeli bir iireticinin tariflerine uyulacaktir. Son kullanma tarihi

geemis malzeme kullanilmayacaktir.
Ozel Tamir Harci veya Betonu Yapilmasi

5 cm'den fazla derin olmayan ve alani yaklasik 3 m* den fazla olmayan yiizeysel ariza ve bozukluklarin
diizeltilmesi ve benzeri kii¢iik hacimli islerde, belirli oranda su ile karistirilmig hazir tamir harci (kisaca
“0zel tamir harc1”) kullanilacaktir. Bu harg, iki ya da ii¢ bilesenli olabilir.

Daha biiytik islerde (6rnegin: kiigiik capta yeniden beton dokiilmesi gereken islerde ise No. 1 ebadinda
yikanmis micir ilave edilmesiyle ve su karistirtlmastyla hazirlanacak “6zel tamir betonu” kullanilacaktir.
Karisim suyu igilebilir evsafta olacaktir.

Tamir harglar1 ya da tamir betonlari; polimer modifiyeli, klor bilesenlerine dayanikli, akmadan kendini
tutabilen (tixotrophic), rotresiz, atmosferik sartlara, neme, suya, dona dayanikli, korozif veya toksik
ozellikler tagimayan nitelikte olacaktir.

Tamir harci malzeme torbalar1 {izerinde asagidaki bilgiler anlasilir sekilde yazilmis olacaktir:

Uriiniin ad1, cinsi, imalat parti numarast,

Imalat¢1 Firmanin ismi, adresi ve kasesi,

Uretim tarihi ve son kullanma tarihi,

Torbadaki malzemenin net agirligi,

Torbadaki malzemelerle ilgili uyarilar ve dikkat edilecek hususlara ait notlar.
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e)

Malzemenin depolanmasinda, taginmasinda ve yiizeye uygulanmasinda onayli ve uluslararasi kalite
giivence belgesine sahip ve TSE belgeli bir {ireticinin tariflerine uyulacaktir. Son kullanma tarihi gegmis
malzeme kullanilmayacaktir. Tamir harci ya da tamir betonu ile astar malzemesi ayni tireticinin tiriinleri

olacaktir.

1.13. CATLAKLARIN ONARIMININ YAPILMASI

Imalat sirasinda ortaya gikabilecek kolon, kiris ve birlesimlerde meydana gelmis olan gatlaklar epoksi
enjeksiyonu ile doldurulacaktir. Catlak yiizeylerindeki siva, gevsek malzeme ve pislik dnce kazinarak
temizlenecek ve basingli hava ile tozdan arindirilacaktir. Daha sonra epoksi enjeksiyon malzemesi,
catlak genisligine uygun malzeme secilerek, gerekli donanim ile ¢atlaklarin i¢ine enjekte edilecektir.
Siva sokiimii sirasinda kolon, kiris ve perdelerde projede goriilmeyen catlaklarin ortaya g¢ikmasi
durumunda miisavirlik onay1 ile bu ¢atlaklar epoksi enjeksiyonu ile doldurulacaktir. Epoksi enjeksiyonu
uygulanan ¢atlaklarin boyu ¢atlak enjeksiyonu yapilan tagiyict elemanin tek yiizeyinden gatlak boyunca
kontrol miihendisi tarafindan uzunluk olarak Sl¢iilecek ve atagsmana baglanacak ancak herhangi bir

0deme yapilmayacaktir.

Onarim Yontemi

a) Catlaklarin onariminda kullamlacak yontem ¢atlagin durumuna ve genigligine gore tespit edilecektir.

b) Epoksi regine harci enjeksiyonu, 0.5-5.0 mm genisligindeki ¢atlaklar i¢in uygulanacaktir.

¢) Catlak genisliginin 0.2-0.5 mm gibi kii¢iik oldugu durumlarda, ¢atlagin bulundugu kesitin kum ve firca
ile temizliginden sonra, epoksi regine harci dis yiizeyinden dogrudan dogruya firga ile uygulanabilir.

d) 0.2 mm'den daha dar catlaklara sivi kivamda, yiiksek aderansli ve ¢ok ¢abuk mukavemet kazanma
Ozelligine sahip epoksi uygulanacaktir.

e) Catlak kalinligina ve ¢atlagin durumuna gore imalat¢isinin 6nerdigi viskozitede ve sertlesme siiresine
uygun ve kendini tutabilen 6zellikte epoksi kullanilmalidir.

1.14. KENDINDEN YERLESEN BETON HAZIRLANMASI VE DOKULMESI

Kendinden yerlesen beton uygulamasi Yiiklenicinin tercihine birakilmistir. Yiiklenici projelerde istenen
en az C30 beton sinifin1 ve mukavemetini uygulama alaninda saglayamayacagini diisiiniiyorsa yazili
olarak Kontrol Amirine basvuracak ve kendinden yerlesen beton kullanimi istegini bildirecektir. C
betonunun gerektirdigi tiim kosullar1 ve mukavemeti saglamak kosuluyla Kontrol Amiri tarafindan

gerekli iznin verilmesi ile asagida tariflendigi sekilde imalat yapilacaktir.

Tasarim
Cimento (PC 42,5 PC 52,5) TS 19
Ucucu kiil TS EN 450

Hiper akiskanlastirici TS 3452
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d)

b)

Kum TS 4081

Agrega TS 706

Su TS 266

Betonun Fiziksel Ozellikleri

Asgari C30 sinifinda olmalidir.

TS EN 206 Hazir Beton Sartnamesine uygun olmalidir.

Vibrasyon gerektirmeden kendiliginden yerlesmeli, seviyelenmeli, sikigmali ve donatiy1 bosluksuz
olarak sarmalidir.

Ayrilma olmadan yerlestirmesini tamamlamalidir.

Yiiksek akiskanliga sahip olmalidir. Yayilma performansi 650-800 mm caplart arasinda olmalidir.
Yayilma performansini 2 saat muhafaza edebilmelidir.

Segregasyon problemi dogurmamalidir.
Beton Dokiimii Oncesi Hazirhiklar

Beton dokiilecek yiizeylerin ve kaliplarin igerisi su birikintileri, ¢amur, talas, yonga, sekerli maddeler,
ingaat atiklar1 ve bilumum yabanci maddelerden temizlenmis ve her 25 cm2 ye bir adet § mm
derinliginde ¢entiki isabet edecek sekilde piiriizlendirilmis olacaktir.

Su emme 6zelligi olan yiizeyler, beton karisim suyunu emmemesi i¢in 6nceden sulanacak doygun hale
getirilecektir.

Kalip yiizeyinde, betonun disariya akmasina imkan verecek sekilde delik, yarik veya bosluklar
bulunmayacaktir.

Bu beton cinsinin yiiksek akiskanlig1 nedeniyle kalip yiizeyine standart betondan daha yiiksek bir basing
uygulayacagindan, siklastirma, giiclendirme v.s. gibi gerekli 6nlemler kalipta alinacaktir. Beton dokiimii
tamamen kapali kaliplara yapilacak ise, kalibin en iist noktasinda betonun ddkiilebilecegi 5 cm ¢apinda
minimum bir adet delik, serbest hava ¢ikisi i¢in de ayrica bir delik bulundurulacaktir. Kalibin sekli ve

uzunluguna gore delik sayisi artirilabilir.

Betonun Tasinmasi ve Dokiilmesi

Dokiim o6ncesinde Kontrol Amirine verilecek karisim tasarimina uygun olarak santralde hazirlanan
beton, derhal ve araliksiz olarak dokiim yerine tagiacaktir. Uretimden itibaren kaliba yerlesme siiresi 2
saati asmamak sartiyla ve bilesimini bozmayacak teknik yontemlerle iserinde yatay ve diisey tasima
yapilabilir.

Karisima igyerinde katki maddeleri de dahil olmak iizere herhangi bir ilave yapilmayacaktir. Beton
dokiim islemine ara verilmeyecek, kendiliginden yerlesme 6zelligi dolayisiyla kesinlikle vibrasyon

uygulanmayacaktir.
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c) TS 1247 ve TS 1258 “Normal ve Anormal Hava Kosullarinda Beton Yapim, Dokiim ve Bakim

Kurallar1” na uyulacaktir.

Betondan Numune Alinmasi ve Deneyler

Beton dokiim yerinde TS EN 206'da belirtilen kosullara uygun siklik ve sayida numune alinacaktir.
Numune kabi tek seferde doldurulacak ve yiizeyi diizeltilecektir.

Numunelere, sisleme, tokmaklama ve vibrasyon kesinlikle uygulanmayacaktir.

Numuneler TS 3351'e uygun bicimde muhafaza edilecektir.

Numuneler Kontrol Amiri tarafindan onay verilen bir beton laboratuarinda asagida belirtilen deneylere

tabi tutulacaktir:

e 7 ve 28 giinliik basing deneyi (TS 3114),

o Agirlikca ve kilcal su emme deneyleri (TS 3624),
e Rotre deneyi (TS 3453),

e Basing ve gegirimlilik deneyi (TS 3455),

e Dona dayaniklilik deneyi (TS 3449).

Beton dokiim yerinde, standart beton i¢in uygulanan slump 6l¢iimii yerine, kendinden yerlesen beton

i¢in uygulanan Yayilma Testi yapilacaktir.

Yayilma Testi i¢in, yeterli biiyiikliikte diizglin ve piiriizsiiz bir ylizey hazirlanacaktir.SITump hunisi tek
seferde ve sisleme yapilmadan doldurulacaktir. Koni tek hareketle betondan siyrilacak, betonun yayilma
siiresi ve yayilma cap1 Olciilecektir. Yayilma siiresi minimum 13 saniye, yayilma ¢ap1 650-800 mm
arasinda olacaktir. Ayrica agreganin beton igerisindeki homojen yayilimi g6z ile kontrol edilecektir.
Yayilma siiresi, capt ve agrega dagilimi yukarda belirtilen 6zellikleri saglamayan beton

kullanilmayacaktir.
Kalip Ozellikleri, Kahp ve iskele Alma Siireleri

Kendinden yerlesen beton i¢in yapilacak kalip, betonun igerisindeki suyun emilmesini engelleyecek ve
birlesim yerlerinden betonun sizmasini 6nleyecek 6zel bir tasarima (briit kalip) sahip filimli kalip

olacaktir.

Kalip sokiim siireleri aynt mukavemet sinifina sahip standart beton ile ayni olacaktir. Beton yeter
derecede prizini almadan iskele ve kaliplar alinmayacaktir. Beton dokiimii sonrasinda hava sicakliginin

0°C'nin altina diistiigi siire kalip ve iskele siiresinden sayilmayacaktir.
Betonun Korunmasi ve Kiirii
Kendinden yerlesen betonun korunmasi ve bakimi ayni mukavemet sinifina sahip standart beton ile ayni

ozellikleri tagiyacaktir.
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1.15. MEVCUT DONATININ KOROZYONDAN TEMIZLENMESI VE UYGULAMAYA

b)

g

h)

HAZIRLANMASI

Mevcut donatinin korozyondan temizlenmesi islemi korozyon tespit edilen yerlerde uygulanacaktir. Bu
madde kapsaminda mantolama yapilmayacak ancak korozyon tespit edilen kolon ve kiris donatilar

temizlenerek tamir harci ile kaplanacaktir. Islem asagidaki sekilde yapilacaktir.

Yukarida belirtilen sekilde agiga cikarilan mevcut donati demirlerinde dnce kaba temizlik, sonra da
¢ipleme ve sulu kumlama yontemleri kullanilarak ince temizligi yapilacak ve korozyondan
arindirilacaktir.

S6z konusu islem, BS 7079 (Kistm Al) hiikiimlerine gore SA 2,5 yiizeyi elde edilecek sekilde
yapilacaktir. Ancak herhangi bir demirdeki kesit kayb1 oraninin % 10'u agsmasi durumunda demir
degistirilecektir. Ayni husus beton kirma islemleri sirasinda ciddi sekilde zarar verilen bir tasiyici
demirler i¢in de gecerlidir.

Demirin yenisi ile degistirilmesi s6z konusu oldugunda, konulacak yeni demir eskisi ile ayni niteliklerde
olacak ve yeni demirin kesit alan1 eskisinden daha az olmayacaktir. Eski ve yeni demirlerin birbirlerine
eklenmesi, ilgili standartlara (TS 500, TS 708 vb.) uygun olarak yapilacaktir.).

Korozyondan arindirilma islemi tamamlanan tiim donatilar, daha sonraki uygulama baslangicina kadar
anti-korozif bir malzeme ile kaplanacak, hava, su gibi atmosferik sartlarla temas1 kesilecektir.

Daha sonraki uygulama oOncesinde demir yiizeylerine, birbirleriyle ve beton ylizeylerle aderansini
saglamak i¢in nem toleransli, diisiik viskoziteli, pigmentsiz, seffaf yapistirici astar siiriilecektir.
Yapistirici astar tabaka deliksiz olarak tiim demir yiizeyi 6rtecek ve en az 500 mikron (0,5 mm) kalinlikta
olacaktir. Malzemenin basing, ¢ekme ve egilme mukavemeti ile betona yapisma aderans giicii sirasi ile
en az 800, 150, 250 ve 20 kg/cm2 olacaktir.

Astar uygulama islemleri, demirlerin temizleme isleri biterek SA 2.5 yiizeyi elde edilmesinden sonra en
gec 3 saat icerisinde tamamlanmis olmalidir.

Kullanilacak malzemenin depolanmasinda, tasinmasinda ve yiizeye uygulanmasinda onayli, uluslararasi
kalite glivence belgesine sahip ve TSE belgeli bir iireticinin tariflerine uyulacaktir. Son kullanma tarihi
gecmis malzeme kullanilmayacaktir.

Korozyon sorunu yukaridaki islem uygulanarak giderilen kolon donatilarinin yiizeyleri tarif edildigi
sekilde tamir harc1 ile sivanarak kapatilacaktir. Harcin prizini almasini miiteakiben ince is uygulamalari

yapilacaktir.

1.16. ROTRESIZ HARC iLE BOSLUK DOLDURULMASI

b)

Yiizey Hazirlanmasi

Beton yiizeyler temiz ve saglam olacak, yag, gres, cimento serbeti ve zayif yapismis parcaciklardan
temizlenecektir.

Metal yiizeyler (demir ve ¢elik ylizeyler) lizerindeki ¢apak, pas, yag ve gres uzaklastirilacaktir.
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b)

d)

Emici yiizeyler uygulama yapilmadan 6nce su ile iyice doygun hale getirilecektir.

Malzeme

Birim agirligy, taze hargta 2,25-2,35 kg/I,

Basing dayanimi, 23° C ve % 50 bagil nemde 1 giinde 20-40 N/mm*, 28 giinde 60-90 N/mm?2 ,
Genlesme ise, 28 giinde % 0,25- 0,50 ,Olacaktir.

Uygulama

Malzeme ve agirlikga 1:7 — 1:8 oraninda su, temiz bir karigtirma kabi igerisinde diisiik devirli (azami
600 d/d) mekanik bir karistiriciyla homojen bir hal alincaya kadar karistirilacak, karigim harci hemen
uygulama yerine dokiilecektir.

Harcin igerisinde hapsedilmis hava kabarciklarinin ¢iktigindan emin olunacaktir.

Harcin agikta kalan ylizeyleri miimkiin oldugu kadar kiigiik tutulacaktir.

Harcin erken kurumasini onlemek igin, agiktaki ylizeyler uygun kiir malzemesi ile ile kiire tabi
tutulmalidir.

10-30 mm'den daha kalin yapilacak uygulamalarda, harg igerisine yikanmis ince ¢akil katilacaktir. Bu
cakilin dane c¢api, 100 mm'ye kadar kalinliktaki uygulamalarda 5-10 mm ; 150 mm'ye kadarki

uygulamalarda 5-15 mm olmalidir. Katilacak ¢akil miktari, malzemenin agirlik¢a yarisin1 agmamalidir.
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